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Resumen del desafio

Realizar la limpieza de 2 lineas verticales de
24" con la planta en operacion.

Esta limpieza se realiza con agua alta presion
a 15.000 psi con sistema semiautomatico
para lograr la remocidn de costras de coque
adherido a las paredes de las lineas y asi
lograr que se genere menor contra presion en
el sistema el cual es muy costoso en términos
energéticos y de operacion para Enap.

Normalmente este trabajo se realizaba durante
paros de planta cada 2 anos, en periodos de
tiempo de 3 semanas y con la planta
detenida. A Nicolaides se le solicita hacer el
trabajo en dos etapas, con la planta a media
capacidad pero operando y en un tiempo por
linea no mayor a 24 horas.
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Planeamiento y Preparacion

Para la ejecucion de los trabajos existian muchas
incdgnitas no resueltas e imposibles de determinar
hasta realizar el trabajo, una de las variables no menor:
la cantidad de coque, el espesor y dureza del mismo en
las lineas.

Durante las etapas previas se realizaron una serie de
reuniones de planificacion en conjunto con la refineria,
con el contratista encargado de la realizacion de los
trabajos (Empresa Jos) y con el que nos entregaria el
apoyo mecanico de los mismos (Empresa Seman).

Con esto se logré implementar una estrategia y un plan
de trabajo en conjunto, que se materializd en un
resultado exitoso, sin precedentes en la refineria.

Ejecucion

Los trabajos se desarrollaron de acuerdo a lo
planificado en turnos dobles de 12 horas, con todo el
personal en terreno disponible y utilizando dos equipos
de Bombas de alta presidn en serie para mantener la
presion de agua prometida e incrementar el caudal para
lograr los resultados esperados. Asi mismo se importd,
de manera especial para este trabajo, boquillas de alta
presion con extensores mas un carrito centralizador
para llegar lo mas cerca posible a la pared de la
cafieria cortando el coque de la manera lo mas eficiente
posible.



Resultados y conclusiones

Como se indico en el resumen inicial, el
proyecto se llevo a cabo en un tiempo record,
12 horas por caiieria en un periodo de tiempo
nunca antes logrado, con la planta en
operacibn 'y con cero incidente que
lamentar. La limpieza fue al 100% y en opinion
de los técnicos de la refineria, la mejor
limpieza que se habia logrado hasta el
momento, corroborado por el estudio con
Boroscopio que cubri6 el 100% de la caferia y
que permitié observar en tiempo real el estado
de limpieza de las canerias.

Finalmente, entre ambas lineas se lograron
remover mas de 5 m3 de coque adherido a las
paredes de ambas canerias. Lo anterior
permitira que la refineria ya no considere
estas limpiezas cada 2 anos para paros de
planta, si no que cuando tenga la necesidad.
Adicionalmente, con estos resultados, la
refineria logré bajar los tiempos de limpieza
en forma dramatica lo que se traduce en
ahorros significativos para su operacion.
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