
S ERV I C I O  DE  MON I T OR EO  REMOTO
I NA LÁMBR I CO  CON  S ENSOR ES  TR IAX IA L E S

CASO DE ÉXITO 
Detección de falla mecánica en equipo
rotatorio de Sistema Medioambiental
Planta de Celulosa



C A S O  D E  É X I T O :  D E T E C C I Ó N  D E  F A L L A  M E C Á N I C A  E N  E Q U I P O
R O T A T O R I O  D E  S I S T E M A  M E D I O A M B I E N T A L  P L A N T A  D E  C E L U L O S A

MON I T OR EO ,  A L E R TAS
Y  NOT I F I CAC I ON ES

Luego de diagnosticar, se procedió a mantener control de

severidad vía mensajería alarmas SMS por sistema de

monitoreo Wireless. 

 

D IAGNÓST I C O  Y
R ECOMENDAC I ÓN

 

Se ve aumento de valores globales a principio

de febrero, hasta Junio donde se percibe baja

en nivel global de vibraciones por motivo de

cambio de rodamiento. 

 

Tanto en mediciones filtro DNA para

detección falla anticipada en alta frecuencia y

baja; como en energía en Velocidad.

 

T ENDENC IA  V I BRAC I ON ES  DNA

Falla de rodamientos y cavitación en bomba.
Evaluar a la brevedad condición operacional por fenómeno de cavitación
existente y programar cambio de unidad rotatoria en próxima mantención.

C l i e n t e :  C M P C  L a j a

F e c h a  d e t e c c i ó n  f a l l a  p o r  s i s t e m a  m o n i t o r e o :  2 2 - 0 2 - 2 0 1 9

E q u i p o :  C o n j u n t o  b o m b a  c i r c u l a c i ó n  V e n t u r i .

Durante la mantención 
llevada a cabo en Junio 2019 
se realizó cambio de rodamiento,
resultando visiblemente destruido el canastillo,
validando diagnóstico.

DESARRO L L O
Se registra aumento del nivel global de vibración,

equipo se mantenía en control por energía no

sincrónica en alta frecuencia detectado con sistema de

vibración Wireless I-SEE y confirmado con equipo

portatil CSI2140. 
 

Por esta condición se solicita análisis de lubricante,

encontrándose particulado metálico.
Nivel de la vibración histórico aceptable (15-01-2019): 3,38
[mm/s]
Nivel de la vibración el 05-02-2019: 6,42 [mm/s]

Nivel de la vibración al 22-02-2019: 7,9 [mm/s]

RESU L TADO


